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(57) Abstract 

A hot-sealing device for a hot-sealable covering 
foil (3) with a thermoplastic container foil (1) having a 
heat-shaped blister (2) for receiving objects has a feed 
cylinder (1 1) and a heated sealing cylinder (12) whose 
axis is parallel to the axis of the feed cylinder (1 1) and 
that is pressed against the latter. .In order to prevent 
the foils (1,3) from overheating during standstill of the 
device, the sealing cylinder (12) is lifted of^ the feed' 
cylinder (11), that acts as a counterpressure cylinder, 
when the device is at : a standstill. In addition, to 
avoid untight areas or other sealing defects of the 
sealed foils (I. 3) when the sealing cylinder (12) 
is again applied on the feed cylinder (11) when the 
device resumes operation, the scaling cylinder (12) is 
positioned in relation to the feed cylinder (11) so that 
the previously sealed end section of the foil be sealed 
once again.. Alternatively, the feed cylinder (11) is 
rotated backwards over a determined angle, against the 
direction of transport, when the sealing cylinder (12) is 
lifted off the feed cylinder (11) during standstill. 

(57) Zusammenfassung 

Einc Vorrichiung zum HeiBvcrsiegeln eincr hciBsiegelffihigcn Deckfolie (3) mit einer thermogeformte Blister (2) zur Aufnahme von 
Gegenstanden aufweisenden thermoplastischcn Bchaitcrfolie (1) hat einc Vorzugwalzc (1 1) und cine gcgen diese gedrtlcktc, parallelachsige, 
beheizlc Siegelwalze (12). Urn bei Stillstand der Voirichtiing ein Obeihitzcn der Folien (1, 3) zu verhindem, wird die Sicgclwalzc 
(12) bei Stillstand von der Vorzugwalzc (11), die als Gcgcndnickwalze wirict, abgchoben. Um auBcrdem sichcizustellen. daB bei 
Wiederinbclriebnahme der Vorrichtung und Anlegen der Siegelwalze (12) undichtc. Stcllcn oder sonstige Sicgcldcfekte an den vcrsiegcltcn 
Folien (1, 3) auftreten, wild die Siegelwalze (12) zur Vorzugwalzc (11) so verstellt^ daB cine Wicrdeiholung der Sicgclung des zuvor 
gesiegelten Siegelendbereichs durchgemhrt wild. Altemativ dazu wild bei abgehobener Siegelwalze (12) die Voizugwalze (11) wShrend 
des Stillstands uro cinen besdmmten Winkel entgegen der FOiderrichtung zuiQckgedrehL 
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vor-r ich tiung 2um Versiegeln von Blisterpackungen 
Stand der Technik 

Die Erf indung geht aus von einer Vorrichtung zum 
Heil^versiegeln einer heifisiegelf ahigen Deckfolie mit einer 
thermdgef ormten Blister 2\ir Aufnahme von Gegenstanden 
auf weisenden thermoplastischen Behalterf olie nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. Um zu verhindern, daE bei einer 
Vorrichtung dieser Art bei einem durch eine Maschinenstprung 
bedingten Stillstand der Vorrichtung die Siegelschicht der. 
Deckfolie bzw. die Behalterf olie durch die Warmeeinwirkung 
der Siegelwalze in deren Kontaktbereich uberhitzen oder 
verbrennen, wird bei bekannten Vorrichtungen der. oben 
angefuhrten Art die Siegelwalze aus der Arbeitsstellung in 
eine Sicherheitsstellung verschwenkt, in der die Siegelwalze 
von der Deckfolie beabsteuidet ist. Bei .Wiederihbetriebnahme 
der Vorrichtung wird die Siegelwalze dauin wieder in die 
Arbeitsstellung verbracht und die Vorzugwalze wieder 
angetrieben, so* daS die Produktion ,weitergefuhrt wird. Es 
zeigt sich aber, dafi Blisterpackungen, die durch eine 
unterbrochene Siegelting verschlossen worden sind, undichte 
und unsaubere Stellen aufweisen. Diese Packungen werden dann 
registriert und als AusschuE ausgeschieden. 

Vorteile der Erf indung. 

Die erf indungsgemaEe HeiSsiegelvorrichtung mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruch 1 hat den Vorteil, 
daS durch die doppelte Siegelung des Bereichs der Deckfolie, 
der bei. der Unterbrechung des Betriebs im Kontakt mit der 
Siegelwalze war, keine Packungen. mit undichten oder 
unsauberen Stellen erzeugt werden, so da& auf ein 
Registrieren xxnd Ausscheiden von Packungen verzichtet werden 
kann. 
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Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten Mafinahmen sind 
vorteilhafte Weiterbildungen der im Anspruch 1 angegebenen 
HeiSsiegelvorrichtung moglich. Besonders vorteilhaft ist die 
Ausbildung nach Anspruch 2. die eine besonders einfache 
mechanische Losung darstellt. Aber auch die Ausbildung nach 
Anspruch 4 beruht auf einem einfachen steuerungstechnischen 
Prinzip. 

Zeichnung 

Zwei Ausfmirungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung vereinfacht dargestellt und werden im folgenden 
naher beschrieben. Es zeigen Pigur 1 eih erstes 
Ausfuhrungsbeispiel einer Walzen-HeiSsiegelvorrichtung in 
Betriebsstellung in Seitenansicht, Figuren 2 und 3 die 
Walzen-HeiSsiegelvorrichtung nach Figur l in einer 
Sicherheits- und Wiederinbetriebnahmestellung in 
Seitenansicht lond Figur 4 und 5 ein zweites 
Ausfuhrungsbeispiel einer Walzen-Heifisiegelvorrichtung in 
Betriebs- und Sicherheitsstellung in Seitenansicht. 
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Beschreibung der Ausf uhmngsbei'spiele 

In einer Maschine zum Thermof ormen von Blistern 2 in einer 
thermoplastischen Folie 1 und zum Befallen der Blister 2 mit 
zu verpackenden Gegenstanden ist eine HeiEsiegelyorrichtung 
angeordnet, die eine Vorzugwalze 11 und eine gegen deren 
Umfang angeprelSte, beheizbare Siegelwalze 12 aufweist. Die 
Vorzugwalze 11, in deren Umfang Mulden 13 zur Aufnahme der 
Blister 2 der Folie 1 angeordnet sind, ist in einem 
Drehlager 14 horizontal gelagert und wird wahrend des 
Betriebs kontinuierlich angetrieben. Die. Folie 1 mit den 
gefullten Blistern. 2 wird der Vorzugwalze l ^in waagrechter 
Ebene zugeleitet und auf der Vorzugwalze 11 in eineni Bogen . 
von etwa 100 Grad nach unten umgelenkt. Diieser Bogeristrecke 
wird von oben eine heilSsiegelf ahige Deckfolie 3 zugeleitet, 
welche durch die Siegelwalze 12 gegen die. Folie 1 
linienformig angedruckt wird und welche dabei, durch 
Ubertragung von Warme und Druck mit der Folie l beim 
kontinuierlichen Fordern versiegelt (Figur 1, Figur 4) wird. 
Die Siegelwalze 12 ist, um zu verhindern, daS bei einem 
Stillstand der. Maschine der von der Siegelwalze 12 
beauf schlagte Teil der Deckfolie 3 und der Folie 1 uberhitzt 
und' gegebenenf alls verbrennt , von der Vorzugwalze 11 
abhebbar angeordnet, und wird bei Stillstand der Maschine 
aus der Arbeitsstellung in eine Sicherheitsstellung 
verbracht. (Figur 2 und Fig^r 5) . Die Siegelwalze 12 ist dazu 
auf einem schwenkbaren Hebel 15 drehbar gelagert. 

Um aufierdem sicherzustellen, dafi nach Beendigiing des 
Stillstands der Maschine der zuvbr beim Abheben der 
Siegelwalze 12 gerade beaixf schlagte Bereich der Deckfolie 3 
ohne Defekt und Undichtheit beim Wiede.rarilegen der 
Siegelwalze 12 bei der Wiederaufnahme der Siegelung 
gesiegelt wird, wird zu Beginn der Stillstandszeit der 
Siegelwalze 12 oder der Vorzugwalze 11 zueinander um eineh 
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bestitnmten Winkel verstellt, so daE bei Wiederaufnahme des 
Betriebs die Siegelwalze 12 auf einem Bereich der Deckfolie 
3 anliegt, der bereits zuvor gesiegelt worden ist und darauf 
ein zweites Mai gesiegelt wird. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach den Figuren 1 bis 3 ist dazu 
der die Siegelwalze 12 tragende Hebel 15 auf einem 
Exzenterzapfen 16 eines Lagerbolzens 17 gelagert, welcher 
seinerseits in einem ortsfesten Lagerbock 18 gelagert ist. 
Durch Verdrehen des Lagerbolzens 17 urn eine viertel bis 
halbe Umdrehung mittels eines Armes* 19 wird dadurch die- 
Drehachse des Exzenterzapf ens 16 zur Lage der Vorzugwalze 12 
verstellt. Die Anordnung wird so gewahlt, daS beim 
Wiederanlegen der Siegelwalze 12 an der Vorzugwalze 11, die 
als Gegenlager beim Siegeln wirkt, die Beauf schlagungslinie 
im Bereich der vor dem Abheben der Siegelwalze 12 bereits 
gesiegelten FlSche urn eine Lange von A = 5 bis 10 mm liegt. 
Dadurch entsteht eine Siegelungsuberdeckung, die eine 

gleichmaSige Siegelung am Ansatzbereich sicherstellt. 
wahrend des weiteren Betriebs wird der Lagerbolzen 17 
langsam wieder in seine Ausgangslage zuruckgedreht , so daS 
die Siegelwalze 12 wieder ihre Arbeitsstellung einnimmt . 

Beim Ausfmirungsbeispiel nach den Figuren 4 xind 5 wird eine 
Uberdeckung des Siegelendbereichs durch die Siegelwalze 12 
dadurch erzielt, daS im Antriebssystem oder -getriebe der 
Vorzugwalze 11 eine Ruckdrehung der Vorzugwalze 11 urn einen 
Winkel a in der Grofienordnujig von 5 bis 15 Grad eingesteuert 
wird (Figur 5) . Diese Ruckdrehung der Vorzugwalze 11 kann 
durch eine dem Getriebe oder dem Antrieb uberlagerte 
Ruckdrehung durchgefuhrt werden. Nach Inbetriebnahme der 
Maschine wird. diese Ruckdrehung wieder langsam korrigiert, 
so daS die Siegelwalze 12 nach einer bestimmten Zeit wieder 
ihre Arbeitsstellung einnimmt. 
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Anspruche 

1. Vorrichtxmg zum HeiSversiegeln einer hei&siegelf ahigen 
Deckfolie (3) mit einer thermogef ormte Blister {2)*2ur 
Aufnahtne von Gegenstanden auf weisenden thermoplastischen 
Behalterf olie (1), mit einer Ausnehmungen (13) fur die 
Blister (2) aufweisenden, kontinuierlich angetriebenen 
Vorzugwalze (11) fur die Behalterf olie ( 1 ) , mit einer 
parallelachsigen, gegen den Um fang der Vorzugwalze (11) 
gedruckten beheizten Siegelwalze (12), die die Deckfolie (3) 
mit der von der Vorzugwalze. (11) .unterstutzten.Behalterf olie 

(I) in Kontakt halt und diese durch- Ubertragung von Warme 
\md Druck mit der Behalterf olie (1) wahrend des Vorzugs der. 
Folien (1, 3). versiegelt, und mit einer Sicherheits- 
Einrichtung zum auSer Kontakt . bringen der Siegelwalze (12) 
mit der Deckfolie (3) bei Stillstand der Vorzugwalze (11) , 
gekennzeichnet durch eine Stelleinrichtung (16, 17) zum 
Verstellen der Siegelwalze (12) und/pder der Vorzugwalze 

(II) relativ zueinander um einen bestimmten Winkel zur 
Drehachse der Vorzugwalze (11), derart, dafi die Siegelwalze 
(12) bei Wiederaufnahme des Betriebs mit einem Bereich der 
Deckfolie (3) in Kontakt kommt, der bereits vor dem 
Stillstand der Vorrichtung mit der Behalterf olie . (1) 
versiegelt worden ist. 

2, Heifisiegelvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da& die Stelleinrichtung (16, 17) an deir 
Halterxing (15) der Siegelwalze (12) angreift und diese bei 
Stillstand der Vorzugwalze (11) in deren Forderrichtung um 
einen bestimmten Weg verschiebt und nach Wiederaufnahme des 
Betriebs bei gegen die Vorzugwalze (11) gedruckter 
Siegelwalze (12) diese wieder in die normale Arbeitsstellung 
verbringt . 
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3. Heifisiegelvorrichtung nach Anspruch 2. dadurch 
gekennzeichnet, daS die Stelleinrichtxing eine 
Exzenterlagerung (16, 17) an der Halterimg (15) der 
Siegelwalze (12) aufweist. 

4. Heifisiegelvorrichtung nach Anspruch i, dadurch 
gekennzeichnet. daS die Stelleinrichtung (is, 17) dem 
Antrieb der Vorzugwalze (11) zugeordnet und derart 
ausgebildet ist. dafi bei Stillstand der Vorzugwalze (11) 
diese zugleich um einen bestimmten Drehwinkel 
entgegengesetzt zur Forderrichtung zuruckgedreht wird. 
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Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

C^^LACK BORDERS 

□ IMAOi: CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ EADED TEXT OR DRAWING 
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□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 
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□ OTHER: 
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